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Toskansko je zemeé tradic. Najdete ji v umeéni, femeslech, technologii
i ve vSech lidskych €innostech, kde se spojuji kreativita a zkuSenost.
V Toskansku, ve mésté Certaldo, vyrabi firma Maggi od roku 1963
drevoobrabéci stroje. Firma zacala vyrobu s podavacimi zarizenimi,
dnes se zde vyrabi radialni pily, viceviretenové kolikovacky, stroje pro
rfemeslo a primysl.

Vlysoka kvalita vyrobkd, seri6znost s profesionalitou a technickou
kompetenci prispély k tomu, Ze firma Maggi engineering patifi mezi
absolutni Spicku ve svété vyroby vicevi‘etenovych kolikovacek.
Bezchybny a vykonny servis prfispél k tomu, Ze byla vybudovana kvalitni
prodejni sit’ v 80 zemich svéta, s exportni kvotou 85%.

Maggi engineering je dnes dynamickym a strukturovanym podnikem
s vice neZ B0 zaméstnanci, ktery je se svou nejmoderngjsi technologii
pripraven na vyzvu 3. tisicileti.



Rada nasich KOLIKOVACICH STROJU piedstavuje technologicky vyvoj firmy
Maggi, ktera si diky vyrobé strojd nové technologie zajistila v§znamnou pozici na
narocném a velmi konkurenceschopném trhu vrtacich strojd.

Velké zkuSenosti nasich konstruktert, kompetence technikd a cileny prizkum
trhu umoznily vyrobu Fady vysoce inovativnich strojd — a to vzdy se zohlednénim
norem CE a ISO S001.

Pri projektovani a wrobé téchto strojd klade Maggi engineering velky dfraz na

rychlé a precizni systémy prrestavovani, kvalitu zpracovani a bezpecnostni zarizeni.

SPECIALNI PATENTOVANE SYSTEMY - jako napf. systémy pro zabranéni zranéni
rukou a rychle nastavitelné pneumaticke pritlaky, nebo spiralovy systém pro
nastaveni horizontalni / vertikalni hloubky vrtani i pro nejbéznégjsi typy kolikovacek
- to je jen nékolik prednosti nasich strojd, které jsou prikladem kvality téchto
produktd.

Rada nasich vrtacich stroji se sklada z:

Jednovretenikovych kolikovacek s pneumatickym preklapénim vrtaci hlavy do
vertikalni a horizontalni polohy, modely s 23, 29 a 35 vieteny

Pevné vertikalni kolikovacky s jednou vrtaci hlavou - 23 vieten
Jednovretenikove kolikovacky s 2S-ti vireteny pro zvlasté masivni difevo

Kolikovacky se dvémi vertikalnimi vrtacimi hlavami — kaZzda se 23 vieteny, urcené
pro rFadové vrtani vSech materiall.

Poloautomatické vyvrtavacky pro svislé a vodorovné vrtani

Maggi engineering si vyhrazuje pravo provest event. nutné zmeny v obsahu tohoto propagacniho materialu bez

predchoziho upozornéni.
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POCET VRETEN (11 LEVYCH/12 PRAVYCH)
RozTEC VRETEN

CELKOVA ROZTEC

MAX. HLOUBKA VRTANI

UPINACI @ VRTAKL

MAX. ROZMERY OBROBKU

V/YSKA PRACOVNIHO STOLU
RozMERY PRACOVNIHO STOLU
POCET PRITLAKU

PoCeT MOTORU

\/YKON MOTORU

OTACKY MOTORU 50HZ

HLUCNOST wax. povoLena g0 a8y
PRACOVNI TLAK

SPOTREBA VZDUGHU NA PRAG. KROK

HMoTNOST

23

32 mm

704 mm

100 mm

10 mm

950 x 3000 mm
850 mm

1000 X 410 mm
2

1

2 (1,5) HP (KW)
2800 r.p.m.
76,1 dB

6-7 bar

10 L/ciklus

310 Kg
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POCET VRETEN (15 LEVYCH/14 PRAVYCH)
RozTEC VRETEN

CELKOVA ROZTEC

MAX. HLOUBKA VRTANI

UPINACI @ VRTAKD

VIAX. ROZMERY OBROBKU

V/YSKA PRACOVNIHO STOLU
R0zMERY PRACOVNIHO STOLU
POCET PRITLAKY

PoCET MOTORU

\/YKON MOTORU

OTACKY MOTORU 50HZ

HLUCNOST mviax. PovoLena so ds)
PRACOVNI TLAK

SPOTREBA VZDUCHU NA PRAG. KROK

HMoTNOST

28

32 mm

896 mm

100 mm

10 mm

1142 x 3000 mm
850 mm

1200 X 410 mm
4

1

2 (1,8) HP (KW])
2800 r.p.m.
76,1 dB

B6-7 bar

12 L/ciklus

380 Kg










POCET VRETEN (17 LEVYCH,/18 PRAVYCH)
RozTEC VRETEN

CELKOVA ROZTEC

MAX. HLOUBKA VRTANI

UPINACI @ VRTAKC

VAX. ROZMERY OBROBKU

V/YSKA PRACOVNIHO STOLU
RozMERY PRACOVNIHO STOLU
PacCeT PRITLAKU

PoceT MoTORU

\/YKON MOTORU

OTACKY MOTORU 50HZ

HLUCGNOST (vax. PovoLena so ds)
PRACOVNI TLAK

SPOTREBA VZDUCHU NA PRAC. KROK

HmoTNnosT

35

32 mm

1088 mm

100 mm

10 mm

1340 x 3000 mm
850 mm

1330 X410 mm
4

2

2 (1,5) HP (KW)
2800 r.p.m.
76,1 dB

6-7 bar

15 L/ciklus

450 Kg



| BORINGSYSTEM23/29/35
PATENTOVANY

- __.—I._.l
v — -

PATENTOVANY SPIRAL SYSTEM
Spiralovy systém pro nastaveni hloubky vrtani pro
standardni vrtaky nasledujici délky:
57,5-70-77 -85 - 105 mm. S takto dlouhymi
vrtaky je moZné provadét vSechny potifebné préace.

Tento patentovany systém je jednoduchy

% ainovativni. UmoZnuje nastaveni vrtané
hloubky a jeji odeCteni rychle a precizné
za pomoci nasledujicich krokd:

e vybrat délku vrtaku,

~ e zvolit hloubku vrtani,

~ e otoCit spirédlou aZ se objevi pod ¢ernou ryskou
poZadovana hloubka vrtant,

e zajistit aretacni paku.

engineering




¥ PATENTOVANE BEZPECNOSTNI PRITLAKY
e Nase pneumatické pritlaky umoZiiuji ckamZité vloZeni obrabéného kusu jakékoaliv tloust'ky za
pomoci jednoduchého vytaZeni ,knofliku®,
e prameér pistd je 60 mm,
e kazdy pritlak vyvine tlak 90 kg pri 6 atm,
e stroj je opatfen tlakovym spinacem - bezpe€nostnim zarizenim, které zarucuje minimalni
pracovni tlak.

4 Nase bezpecnostni pritlaky zabrani zranéni obsluhy

..' %%—ﬂoowoooooowoeo

¥maggi|
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4 Max. vyska pod pritlaky je 80 mm 4. Priklad soucasného obrabéni dvou desek s pouZitim
Ctyr pritlakd



- zoni i __ PRISLUSENSTVI A DETAILY
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4~ Posun zadniho pravitka o0 300 mm.
e k presnému spojeni horizontalnich a vertikalnich
obrabénych dilct
® pro vrtani tfeti *ady otvord s posunutim az 300 mm
od vrtaci hlawy, bez pouZiti pridavného pravitka
® pro pricné vrtani max. do 300 mm, bez pouZiti
pridavného pravitka

» BOCNIi PRAVITKA

\lyrovnavaci systém odchylky pravého Ghlu umoZiiuje i u
neprresnych dilct perfektni spasovani dvou vzajemné
spojovanych kusu.

CISELNIKOVE ODECITANI posuvu bodnich pravitek pro
precizni nastaveni na pracovnim stole (zdvih 34 mm).
Tento rychly a spolehlivy systém umoziiuje rychlé prestaveni
pravitek i pfi zrcadlovem opracovavani dvou desek.

“~ Pripravek pro prfesné nastaveni
zadniho pravitka — 500 mm.

CHYBNE SPRAVNE

4 Rychlé a jednoduché sklopeni bo&nich
pravitek z pracovniho stolu.

“~ Dva pevné dorazy s v§suvnym
kolickem umoZniuji velmi rychlé a
presné nastaveni zadniho pravitka
0 37 mm, napF. pro vrtani fady
otvord - systém 32. PouZitim vice
dorazt docilime jesté rychlejsSiho
a hlavné presnéjsi prestaveni ] - sy

. . . . BOCNIi PRAVITKO 90° o“ ‘VYROVNANI
pravitka i pro dalSi vrtaci operace. CHYBNA POZICE DESKY ] ODCHYLKY V UHLU

SPRAVNA POZICE DESKY
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¥ VRTACI HLAVA

“~ Vrtaci hlava s 23 vifeteny, rozteé 32 mm
a rychloupinaci pouzdra.
Dostatecny prostor mezi vrtaci hlavou a

ocelovym stolem pro jednoduchou vymeénu
nastrojd.

4. (iselnikové poéitadlo pro nastaveni vysky
vrtani.

“~ \rték pro miskové zavésy o max. @ 40
mm. V hifebenovém dorazu se pro ngj
nachazi tfi mezery. VFetena z tvrzené a
brousené oceli k rychlému a preciznimu
nasazeni rychloupinacich pouzder.

11

¥ PNEUMATICKE PREKLAPENI HLAVY

4~ Pneumatické preklapéni vrtaci hlavy.
Novy a spolehlivy preklapéci systém vrtaci hlavy od O°
do 90° s aretaci v kaZdé poloze.

4~ Pneumaticky pist pro pFeklapéni vrtaci hlavy.

maggi
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TANIi RAMU PR LUSENSTVI

. Dorazovy kolik pro rychlé vrtani fady otvor 4 \/rtani rdmua na pokos pomoci
bez pouZiti dlouhého pravitka. Toto Sablony 45°.
prisluSenstvi lze namontovat na obé strany
stroje.

4. Pri kolikovani ramu jsou dilce priloZeny k
Sabloné S0° pricné a podélné.

< PRACOVNI ST
Se sklada ze dvou ¢asti: ocelového stolu a ergonomického stolu z MDF s ochrannym lakem. PouZiti
tohoto materialu usnadriuje vkladani dilct do stroje a zabrariuje prfitom jejich moZnému poskrabani.

PREDNI OVLADACI PANEL
Veskeré elektrické a pneumatické ovliadaci prvky se jsou prehledné umistény na predni strané z divodu
jednoduché obsluhy.

CE normam odpovida ovladaci panel s:

e elektrickym zarizenim s ochranou motoru
e odnimatelny kryt

e spinac nizkého napéti (24 voltd)

e STOP tlacitko

maggi

engineering

13






e Kolikovacka s jednou vrtaci hlavou pro vertikalni vrtani.

engineering

POCET VRETEN (11 LEVYCH/12 PRAVYCH) 23

RozTEC VRETEN

CELKOVA ROZTEC

MAX. HLOUBKA VRTANI
UPINACI @ VRTAKL

MAX. ROZMERY OBROBKU
\V/YSKA PRACOVNIHO STOLU
RozMERY PRACOVNIHO STOLU
POCET PRITLAKU

PoCET MOTORU

/YKON MOTORU

OTACGKY MOTORU 50HZ
HLUCGNOST (max. PovoLena go ds)

PRACoOVNI TLAK

SPOTREBA VZDUCHU NA PRAC. KROK

HMoTNOST

32 mm

704 mm

65 mm

10 mm

600 x 3000 mm
850 mm

700 X 810 mm

2

1

2 (1,5) HP (KW)

2800 r.p.m.

76,1 dB
B6-7 bar
7 L/cyklus
240 Kg



PRISLUSENSTVI A DETAILLY

4 \/rtaci hlava s 23 vieteny, rozte¢ 32 mm, vertikalni
provedeni s rychloupinacimi pouzdry.
Zesilena konstrukce pro vyssi stabilitu stroje a
presnaost vrtani.

A Pritlak 4. Dorazovy kolik pro Fadové vrtani.
A (iselnikové poditadio pro A Pravitko pro Fadové vrtani (prisluSenstvi):
nastaveni visky vrtani. 1,5 m dlouhé se dvéma dorazy, nebo 3 m

dlouhé se ctyFmi dorazy.

engineering L

4. Pripravek pro presné a rychlé nastaveni 4. Predni ovladaci panel.
preklapécich dorazd na pravitku Veskeré elektrické a pneumatickeé
(PRISLUSENSTVI). ovladaci prvky se jsou prehledné umistény
na predni strané z davodu jednoduché
obsluhy.
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ﬁmﬁm pro intenzivni vrtani masivniho dreva s Ggelnou a vysoce

—_— stabilni konstrukci.

¢ DelsSi osa vifeten pro zabudovani tretiho lozZiska (o jedno vice neZ obvykle), z toho
vyplyvajici vysSsi odolnost viteten a vrtaci hlavy stejné jako nejvySsi preciznost
provedeni

* Pro vysokou stabilitu a preciznost i pfi intenzivnich a obtiZznych operacich a k
omezeni tepelné roztaZnosti, byla navrZzena vétsi vrtaci hlava, diky které je teplo
mnohem rychleji odvadéno.

e Dva motory 2 HP pro lepsi stabilitu vrtaci hlavy.

o CtyFi pneumatické pritlaky pro bezpe&nou aretaci obrobkd,

¢ Dvojitad aretace vrtaci hlavy pro nejvyssi stabilitu v jakékoli pozici mezi O° a 90° .

PRISLUSENSTVi: Rozted 20 mm mezi poslednimi dvémi vieteny, k vrtani uz&ich
kust masivniho difeva s max. tloust'’kou 25 mm, pro lepsi vrtani spojovanych

kus.

TECHNICKA DATA

POCET VRETEN (15 LEVYCH /14 PRAVYCH) 29
RozTeC VRETEN 32 mm
CELKOVA ROZTEC 896 mm
MAX. HLOUBKA VRTANI 100 mm
UPINACI @ VRTAKLU 10 mm

MaX. ROZMERY OBROBKU

1142 x 3000 mm

V/YSKA PRACOVNIHO STOLU

850 mm

RozMERY PRACOVNIHO STOLU

1200 X 410 mm

PoCET PRITLAKU

4

PoceT moTor0

2

V/YKON MOTORU

2 (1,58) HP (KW)]

OTACKY MOTORU 50HZ 2800 r.p.m.
HLUCNOST vax. PovoLena so dg) 76,1 dB
PRACOVNI TLAK B6-7 bar
SPOTREBA VZDUCHU NA PRAC. KROK 12 L/cyklus

HmMoTNOST

400 Kg
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PoCET VRETENIKU

POCET VRETEN VE VRTAGICH HLAVACH 12 LEVYCH,/11 PRAVYCH

RozTEC VRETEN

CELKOVA ROZTEC

MAX. HLOUBKA VRTANI

VIAX. VYSKA POD PRITLAKY

UPINACI @ VRTAKO

MINIMALNI VZDALENOST MEZI VRETENIKY
MIAXIMALNI VZDALENOST MEZI VRETENIKY
VIAX. ROZMERY OBROBKU

VYSKA PRACOVNIHO STOLU

POCET PRITLAKU

PoCET MOTORU

\/YKON MOTORU

OTACKY MOTORU 50HZ

HLUCNOST mviax. povoLen so ds)

PRACOVNI TLAK

SPOTREBA VZDUGHU NA PRAG. KROK

HmoTNOST

2

23

32 mm

704 mm (PRO HLAVU)
100 mm

80 mm

10 mm

150 MM

650 MM

700 x 3000 mm
850 mm

6

2

2 (1,5) HP (KW)
2800 r.p.m.

82 dB

6-7 bar

20 L/cyklus

380 Kg



BORINGSYSTEMA46

PRISLUSENSTVI
A DETAILY

< PATENTOVANY SPIRAL SYSTEM
Spiralovy systém pro nastaveni hloubky
vrtani pro standardni vrtaky nasledujici délky:
57,5-70-77 -85 -105 mm. S takto . 3 .
diouhymi vrtaky je mozné provadst vechny 4 ZARAZKA PRISLUSENSTVI
potrebné prace. Pripravek pro rychlé provedeni fadoveho vrtani,
Tento patentovany systém je jednoduchy a k pouZiti na jedné nebo obou stranach stroje.
inovativni. Umoziuje nastaveni vrtané hloubky
a jeji odecteni rychle a precizné za pomoaci
néasledujicich krokd:
® vwbrat délku vrtaku,
® zvolit hloubku vrtani,
® otocit spiralou aZ se objevi pod Eernou

ryskou poZadovana hloubka vrtani,

e zajistit aretacni paku.

¥ Pravitko se ¢tyfmi preklapécimi
dorazy. Do 400 mm vysouvatelné
podpérné valecky po obou
stranach stroje. PRISLUSENSTVI

Maggi
; Hengineg.%g




¥ Nase bezpecnostni pneumatické pritlaky zabrariuji poranéni
rukou obsluhy stroje a umoZriuji ckamZité vioZeni obrabéného
kusu jakekoliv tloust'’ky za pomoci jednoduchého wytazeni
Lknofliku®.
o Sest piitlakd je ve standardni vybavé,
® primer pritlacného pistu je 60 mm,
e kazdy pritlak vyvine tlak 90 kg pri 6 atm,
® stroj je opatien tlakovym spinatem - bezpecnostnim  zarizenim,

zarucujicim minimalni pracovni tlak,

e max. vyska pod pritlaky je 80 mm.

¥ Dv& vertikalni paralelni vrtaci hlavy, kaZda s 23 vieteny.
max. odstup vrtacich hlav 650 mm,
min. odstup vrtacich hlav 130 mm

: —— =X = B . alde W o
[ 200000020WC00000000S
g g o R . w s

4 ELEKTRICKY OVLADACI PANEL
Spinaci skririka dle norem CE se sklada z nasledujicich
casti:
Ochranné bezproudové relé, tepelné-magneticky bezpecnostni
spinac pro motory, nizkonapét'ovy spinac (24V), STOP
tlacitko.
Samostatné ovladani posuvu kazdé vrtaci hlavy.

=l

4. Pripravek pro rychlé a precizni nastaveni preklapécich
dorazll na pravitku — 704 mm. PRISLUSENSTVI

engineering
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TECHNICKA DATA

e ROZTEC VRETEN

e MAX. TLOUSTKA MATERIALU

e MAX. VRTANA HLOUBKA

e POCET PNEUMATICKYCH PRITLAKLU

VERTIKALNI VRTACI HLAVA:
e POCGET SVISLYCH VRTACICH HLAV
e POGET VBETEN NA KAZDE HLAVE
e MIN. ODSTUP MEZI PARALELNIMI VRETENIKY
e MIAX. ODSTUP MEZI PARALELNIMI VRETENIKY
 CELKOVA ROZTEC VRTACI HLAVY
(DVE RADY)
e POGET MOTORU PRO VRTACGI HLAVU
¢ \/YKON KAZDEHO MOTORU
e OTACKY ELEKTROMOTORU 50 HZ

HORIZONTALNI VRTACI HLAVA:

e POCET VODOROVNYCH VRTACGICH HLAV
o POCET VRETEN NA KAZDE VRTACI HLAVE
e PRO FIXNi A POHYBLIVOU HLAVU

32 mm
80 mm
80 mm

58
220 mm
480 mm

1856 mm

HP 2
2800

2
17

o CELKOVA ROZTEC PRO PEVNOU A POHYBLIVOU VRTAGI HLAVU 512 mm
o KROK POHYBLIVE HORIZONTALNI VRTACI HLAVY 0D 400 D0 1876 mm

e POGET MOTORU PRO VRTACI HLAVU
e \/YKON KAZDEHO MOTORU
e OTACKY ELEKTROMOTORU 50 HZ

1
HP 2
2800

ZVLASTNI DVOU VRETENOVE VRTACI AGREGATY

S RYCHLOUPINANiIM, PRO VRTANI MIMO OSU:

e POGET SVISLYCH VRTACICH AGREGATU
e POCET VRETEN NA KAZDE VRTACI HLAVE
e ROzZTEC VRETEN

FREZOVACI JEDNOTKA:

e PRUMER PILOVEHO KOTOUCE

e SIRKA KOTOUCE

e \/YKON MOTORU

e MIAX. FREZOVANA HLOUBKA

e RYCHLOST POSUVU FREZOVACIHO AGREGATU

4
2
32 mm

150 mm
4 mm

HP 1.5

7 mm

1-6 mt\min

==

MODULAR BORING SYSTEM 32 mm systém

Poloautomaticky viceviretenowy vrtaci stroj, ktery rychle a
presné vrta rfadu otvord jak do ploch, tak i do cel materiald.
Tento stroj vyrobi a opracuje dily presné podle vyrobniho
vykresu uZivatele. MODULAR BORING SYSTEM se 154 vieteny
(viz obrazek) provadi nasledujici operace:

e Fadové vrtani do plochy
e oboustranné vrtani do cela
e drazkovani dill pro nasunuti zad

Tento stroj je velmi rychle nastavitelny:

e Prestavovani vrtacich hlav pomoci
CISELNIKOVEHO ODECITANI

e nastaveni hloubky vrtani pomoci
patentovaného SPIRALOVEHO SYSTEMU | 2

e jednoduché serizovani dorazli na pravitku

e vymeéna vrtakd v libovolné pozici pomoci
RYCHLOUPINACICH POUZDER

» BEZPECNE PATENTOVANE
PNEUMATICKE PRITLAKY snadno
nastavitelné dle tloust'’ky materialu

* jednotlivé spousténi vrtacich hlav pomoci
snadno pristupného ovladaciho panelu

VE SROVNANI S CNC STROJI JE OBRABENI
JEDNOTLIVYCH DILU S TIMTO STROJEM O 65%
RYCHLEJSI.



£,
! {_l-t_t_.;_t-_-.-.u.- 'L




MODULAR BORINGSYSTEM

‘%‘-

A SPIRALOVY SYSTEM pro A Horizontéalni vrtaci hlava se spiralovym systémem pro vrtani
nastaveni hloubky vrtani. do cela. Podle potifeby mdZe byt tato vrtaci hlava pevna nebo
Tento patentovany a inovativni pohybliva.

systém umoZziiuje rychlé a presné
nastaveni vrtané hloubky.

Osm pneumatickych pritlakd pro
upnuti opracovavanych kusu.

engineering
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PRISLUSENSTVI A DETAILY

A Frézovaci jednotka pro dréazkovani zad. A \/rtaci nastavec. Pocet nastavcl Ize ménit podle potFeby
zpracovani.
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